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1. Contexte et objectifs 3. Démarche adoptée
La fabrication additive (FA) émerge comme une alternative prometteuse Etape 1
aux méthodes traditionnelles pour la production de pieces en polymeére Etat de ’art > Verrous scientifiques dans la FA d’élastomeéres et de bétons >

et la construction de maisons. Cependant, son utilisation dans les élasto-

Etape 2 O Jusqu’a optimisation

[ ]
Prototypes m Modifications Q

meres et le BTP est encore récente, avec peu de retours d'expérience et

de rétérences sur les buses de mélange pour élastomeéres peu réticulés.
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De plus, la maitrise de la rhéologie des mortiers cimentaires pour 1'im- . .
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pression 3D a grande échelle reste un défi majeur. 2 R Particleworks :
Conception Simulation numeérique Modifications °
L’objectif principal du projet FAMIX, financé par la Région 1 ]
Centre-Val de Loire, est de développer deux buses extrudeuses équi- O Jusqu’a optimisation

pées d’'un systéme de mélange en continu.
4. Exemple de simulation : mélangeur statique
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Fig. 2. Indice de malaxage de Lacey en fonction de la position des éléments




