
La Fabrication Additive (FA) est l’une des composantes
clé du Pôle de recherche Innovations Technologiques pour
la Santé et Fabrication Intelligente.

Le dépôt de couches successives permet la réalisation de
pièces métalliques complexes de section minces1 ou en
structures lattices², jusqu'alors infaisables.

Cependant, les pièces imprimées doivent être
fonctionnalisées, ce qui se traduit le plus souvent par une
étape de parachèvement en usinage.
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Les moyens mis en œuvre sont principalement
expérimentaux.

Comprendre et maîtriser la chaîne multi-
procédés Fabrication Additive – Usinage

Etre capable d’usiner des pièces complexes,
de section fine avec un minimum de vibration

Réaliser une méthodologie issue d’une
optimisation permettant de concevoir une
pièce selon sa fonctionnalisation

➢ Définition d’un domaine d’étude

➢ Elimination des combinaison aberrantes
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Le matériau étudié est utilisé dans de multiples
champs d’applications (médical, milieu corrosif,
aéronautique) : l’inox ou 316L
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Pièces complexes répondant à des exigences
géométriques strictes
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